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Tanim

iki bilesenli, yuksek kati madde igerikli, ylizey toleransli epoksi astar; su hatti Ustli ve altindaki tim ylizeylerde,
minimum yuzey hazirligi ile ve genis bir atmosferik kosul araliginda kullanilabilir.

Kullanim
YUzey toleransll, iyi 1slatma &zelliklerine sahip, su hatti Gstu ve alti uygulamalariyla birlikte i¢ alanlardaki boya
sistemleri ve balast tanklari icin uygun, tavsiye edilen antikorozif epoksi astardir. Kompozit teknelerde ozmoz

koruma sistemi kapsaminda da kullanilabilir.

Sertifikalar

LFS MED class Il

Bilgi
Sonug Yari-parlak
Renk .001 Beyaz - .740 Gri’
“sadece 20 |
Paket 25-201
Kati Madde Orani 75 + 2% ISO 3233-2
Ozgul Agirlk 1,40 - 1,46 g/cm? ISO 2811-1
Parlama Noktasi 30°C ISO 3679
Ucucu Organik Bilesik 2339/l Hesaplanmis
Raf Omri Comp. A 36 ay
Comp. B 24 ay
Uygulama

YUZEY HAZIRLIGI

Tum kirleticiler, yag ve gres kalintilari yuksek basingli tatli su ile temizlenerek giderilmelidir. Gerekirse uygun
bir deterjan veya solvent ile yag alma islemi yapilmali ve ardindan tekrar tatli su ile durulanmalidir.

Kompozit yuzeylerde mum veya kalip ayirici kalintisi bulunmamalidir. Uygulama oncesi tum yuzeyler temiz,

kuru ve kirleticilerden arindirilmis olmalidir. Ytzey hazirligi ve temizlik sirasinda kullanilan hava kuru ve temiz
olmaldir.

Yeniinsa

Celik, Aliiminyum, Kursun, Paslanmaz Celik ve Alasimlar:

Asindirici kumlama standardi Sa 2%z (ISO 8501-1). Saglam shop-primer kapli alanlarda Sa 2 standardinda
kumlama yapilmalidir. Uygun bir asindirict kullanilmali (demir igermeyen metallerde metalik olmayan
asindiricilar tercih edilmelidir). Alternatif olarak, kiiguk alanlarda P36 kum tanecikli disklerle mekanik taslama
yapilabilir, St 3 standardi saglanmalidir (ISO 8501-1): yUzey temiz, Uniform sekilde purtzlu olmali ve kesinlikle
parlatilmamalidir. YUzey profili: hazirlik sonrasi 50 - 90 um (Rz degeri) arasinda olmalidir (Orta Derece - ISO
8503-1). ilk kat boya, ylizey bu standardi kaybetmeden énce uygulanmalidir.

Ahsap:
Maksimum nem orani: %18. Yuzey puruzlulugu, P80-P120 kum tanecikli zimpara ile mekanik zmparalama ile
saglanmalidir.

Peel Ply’l Kompozitler:

Peel ply cikarilmalidir Aciga ¢ikan ylzey tamamen kurlenmis, temiz ve saglam durumdaysa, énerilen trunler
dogrudan uygulanabilir.Eger yuzey iyi durumda degilse ve/veya kirliyse: yag alma islemi yapilmali, P40-P80
kum tanecikli zmpara ile purtzlendirilmeli ve ardindan temizlik yapilarak trtnler uygulanmalidir.

itk kat boya, yiizey hazirligindan sonra 48 saat iginde uygulanmalidir.
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Peel Ply’'siz Kompozitler:

YUlzey hazirligina baslamadan édnce kompozitler tamamen kurlenmis olmalidir. Genel purtzluluk, P120-P150
kum tanecikli zmpara ile Gniform sekilde zimparalanarak saglanmalidir. Jelkotsuz GRP'ye kadar hasar gormus
bolgeler: P60-P80 ile zimparalanmalidir. ilk kat boya, ylzey hazirigindan sonra 48 saat iginde uygulanmalidir.

Bakim ve Onarim

Boyanmis Yuzeyler:

Tum gevsek veya zayif yapismis boya katmanlar uzaklastirilmalidir Acikta kalan astar bolgeleri, P120 kum
tanecikli zmpara ile purtzlendirilerek mat ve tniform bir ylzey elde edilmelidir. Korozyona karsi korumayi
saglamak icin epoksi astar ve/veya baglayici kat ile rotus yapilmali ve astar kalinligi yeniden olusturulmalidir.

Celik, Aliiminyum, Kursun, Paslanmaz Celik ve Alasimlar:

Korozyon bélgeleri ve hasar gormus ylzeyler: Yeni plakalar, kaynaklar ve bozulmus bélgelerde uygun
asindiricr ile noktasal Sa 2% (ISO 8501-1) standardinda kumlama yapilmalidir. Alternatif olarak, P36 kum
tanecikli disklerle mekanik taslama yapilabilir ve St 3 standardi saglanmalidir; metal ylzey temiz, purtzlu ve
uniform olmall, parlatilmamalidir. Gevsek veya zayif yapismis boyalar tamamen temizlenmelidir. Saglam kalan
boya ile acik ylzey arasinda keskin kenarlar olusmamasi icin gegisler acili (feathering) yapilmaldir.

Korozyon korumasi icin epoksi astar ve/veya baglayici kat ile rétus yapitmalidir,

Ahsap:
Maksimum nem orant: %18. P80-P120 kum tanecikli zimpara ile yuzey puruzlilugu saglanmalidir.

Kompozitler:

YUlzey hazirligina baslamadan énce kompozitler tamamen kurlenmis olmalidir. Jelkotsuz GRP'ye kadar ulasan
hasarlar: P60-P80 ile zimparalanmalidir. Jelkotlu GRP hasarlari: P120-P150 ile zimparalanmalidir. TUm gevsek
veya zaylIf yapismis boyalar uzaklastirilmalidir.Saglam boya ile agik ylzey arasinda keskin kenarlar olusmamasi
icin gecisler yumusatilmalidir.Korozyon korumasi icin epoksi astar ve/veya baglayici kat ile rotus yapilmalidir,

Nasil Uygulanir

Firca ve Rulo

Standart # % (kumlama sonrasi yapilan ilk kat uygulamasinda rulo kullanilmasi tavsiye
edilmez)

Konvansiyonel ’-i'@ Basing 3,5 bar

PUsklrtme Nozul 1,6 - 1.8 mm

l\—(—) Basing 150 bar
Nozul Ucu 17 - 21 mm

Havasiz Puskirtme

Her Kat icin Uygulama Kalnligi

Tavsiye Edilen: 150 pm
Standart Uygulama Araligi: 125 - 250 um
Tavsiye Edilen: 200 pm
Standart Uygulama Araligi: 175 - 350 pm

Kuru Film Kalinug

Yas Film Kalinugi
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Additional Application Information

Teorik Yayilma Orani Onerilen Kalinlikta Uygulama aralig:
200 um - 3,8 m2/1
Tiner 693 - Rulo/Firca (10% max)
693 — Konvansiyonel Puskurtme /Havasiz Puskurtme: (10% max)
Sertlegtirici 967.000C BOEROGUARD COMP.B
Hacimce Karigsim Orani 41
Agirlikga Karnisim Orani 8713
20°C'deki Karisim Omr(i 2h

Uygulama Notlan

Bilesenleri dogru oranlarda karistirarak boyayi hazirlayin.

Koruyucu performansin azalmasina yol agabilecek yanlis karisim oranlarindan kaginmak igin tam setlerin
(kitlerin) karistirilmasi tavsiye edilir.

Daha az miktarda boyaya ihtiya¢c duyulmasi durumunda, uygun oranlarda karisim hazirlamak igin karisim orani
olcekli bir kap kullanilabilir.

Yalnizca karistirilmis Urtn inceltilmelidir, bilesenler ayri ayri inceltiimemelidir.

Asirt inceltme, daha dusuk film kalinligina ve daha yavas kuruma stresine neden olur.

Maksimum katlar arasi bekleme suresi asilirsa, katlar arasi yapismanin saglanabilmesi icin yuzeyin
puruzlendirilmesi gereklidir.

ki bilesenli Urtnlerin fiziksel verileri, yalnizca karistirilmis Griin igin gegerlidir.

Uyumluluk
Onceki Kat

N.A.
Sonraki Kat
Defender, Boeroguard, Epolight Win, Epolight EU, Epoyacht, Epoply, Smalto Poliuretanico 953

Kuruma Zamanlari

10 °C 15 °'C 20 °C 30°C
Min Max Min Max Min Max Min Max
Kat Uygulama Aralig 24 sa 2 sa 18 sa 2 hf 12 sa 2 hf 6 sa 2 hf
Tam Kirlenme 14 gn 14 gn 10 gn 10 gn 7 gn 7 gn 3gn 3gn

Not: Uygulanan film kalintigr arttikga kuruma sureleri ve Kat uygulama araliklari uzar. Yeni bir Grin kati uygulamadan énce mevcut boya filmi
tamamen kurudugundan emin olun. Kat uygulama araligi asilmissa, ylzeyin ylzeysel olarak zimparalanmasi gerekmektedir.

Uvqgulama sirasindaki kosullar

Uygulama ve kUrleme sirasinda:

Ortam sicakligr: minimum 10°C, maksimum 35 °C.

Minimum yuzey sicakligr 10 °C olmalidir (eger kurleme sirasinda sicaklik 10 ‘C'nin altina duserse, katlar arasi
uygulama suresi uzayacaktir).

Yogusma olusumundan kaginin, yuzey sicakligi ¢ig noktasinin Gzerinde en az 3 °C olmalidir.

Maksimum bagil nem % 857%.

Boyama alani, uygulama ve kurutma/kurleme sirasinda iyi havalandiritmalidir.
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Depolama

Havanin ve asin sicakliklarin etkisine maruz kalmaktan kaginilmasi tavsiye edilir. Kutu icindeki raf &mrint en Ust
duzeye cikarmak icin, saklama sirasinda kabin kapali oldugundan ve sicakligin 5 °Cile 35 °C arasinda
oldugundan emin olun.

Dogrudan gunes i1sigina maruz birakmayin.

Guvenlik Kurallari

Yerel is sagugr ve guvenligi yonetmeliklerinde belirlenen hikumlere uyun. Ciltle temastan kaginin, iyi
havalandirilan alanlarda galisin ve kapali alanlarda vakum cihazlari, fanlar ve hava tasiyicilar kullanin.
Uygulama sirasinda uygun KKD (Kisisel Koruyucu Donanim) kullanin (maske, eldiven, gézluk vb.).

Kullanmadan énce GBF'nin (Guvenlik Bilgi Formu) 7-8. bolumlerini okuyun.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ BERTARAF TALIMATLARI

Biyosidal Grun iceren bos ambalajlar: Bos ambalajlari, atik bertaraf mevzuatinin gerekliliklerine uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri déntusuim merkezine teslim ederek.

Kullanilmamis biyosidal trun iceren ambalajlar: Kullanilmamis Urtnu, ilgili atik bertaraf mevzuatina uygun olarak
bertaraf edin, drnegin geri donusum merkezine teslim ederek. Bu durumda ambalajin geri donustlrulmesi
yasaktir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ GUVENLIGINE iLISKIN TALIMATLAR

Bos kaplar ve biyosidal urtn iceren kaplar: Ambalajlar, bu tur atiklarin sahibi olan kisinin tam sorumlulugu altinda
tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

Feragathame

Bu teknik foyde belirtilen degerler, partiden partiye hafif degisiklikler gosterebilir. Uygulanan trun, kurlenme
tamamlanmadan su, kimyasallar veya mekanik zorlanma ile temas etmemelidir. Islak film kalinugi,
seyreltiimemis Urun icin gegerlidir; seyreltme durumunda bu deger artar. Yukaridaki bilgiler, titiz laboratuvar
testleri ve pratik deneyimlerin sonucudur. Ancak UGrun, Ureticinin kontroll disinda kullanildigindan, Boero
Bartolomeo S.p.A. yalnizca Grunun kalitesini garanti edebilir. Bu foyde yer alan bilgiler, sirket tarafindan revizyona
tabi tutulabilir. Aciklamalar, guncellemeler veya ek bilgiler icin dogrudan Boero Bartolomeo S.p.A. ile iletisime
gecilmesi onerilir. Bu teknik foy, dnceki tum versiyonlari gegersiz kilar ve onlarin yerine geger.
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