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Tanim
iki bilesenli, poliliretan seffaf vernik; milkemmel parlaklik kaliciigl, esneklik ve asinma direncine sahiptir.
Kullanim

Tum ahsap turleri icin ve kompozit gibi diger ylzeylerde seffaf son kat olarak kullanilan verniktir. Korkuluk ve
ust kenar critalan gibi yuksek asinmaya maruz kalan alanlarda da kullanilabilir.

Bilgi
Sonug¢ Parlak
Renk .000 Renksiz
Paket 0751
Kati Madde Orani 45+ 2% ISO 3233-2
Ozgul Adirlk 1.04 -119/cm? ISO 2811-1
Parlama Noktasi 30°C ISO 3679
Ucucu Organik Bilesik 480 g/l Hesaplanmig
Raf Omri Comp. A 36 ay

Comp. B 24 ay
Uygulama

YUZEY HAZIRLIGI

Ahsaptaki nem orani %18'in altinda olmalidir. Onerilen Urinlerin uygulanmasindan énce tim ylzeyler tamamen
temiz, kuru, yagdan, kirleticilerden ve eski boyalardan arnndirilmis olmalidir.

YENI INSA

P120 - P180 zimpara derecesiyle tam zimparalama yapin. Kir, yag, recine ve eski vernik/boya kalintilarini
tamamen temizleyin. Ahsap gdzeneklerinde kalan zimpara tozu veya kirleri kuru hava veya alkol kullanarak
dikkatlice giderin. Urlin uygulamasindan 24 saat sonra, ylizeyi P320-P400 zimpara derecesiyle hafifce
zimparalayin.

BAKIM

Kir, gres ve yag kalintilarinin tamami yUksek basingli tatli su temizligi ile giderilmelidir. Gerekirse yag giderme
veya solvent temizligi yapilmali ve ardindan tatli su temizligi tekrarlanmalidir. Tum yUzeyler temiz, kuru ve
kirleticilerden arindirilmis olmalidir. Eski koyu su lekeleri T-Bleaching veya alternatif olarak %80'lik hidrojen
peroksit ile giderilmelidir. Gevsek veya zayif yapismis boya ve vernikler, P180 - P240 zimpara kagidi ile
zimparalanarak temizlenmelidir. Ahsap parcalar yapistirilmis ise, zimparalama her iki ydnde yapilmalidir. Ahsap
gdzeneklerinde kalan toz veya kir kalintilarinin kuru hava veya alkol ile giderilmesine 6zel 6nem verilmelidir.

Katlar arasinda Scotch-Brite ince kalinlikta zimparalama yapilmalidir.

Nasil Uygulanir

Standart # ? Firga ve Rulo

’-i-e) Basing 3,5 bar
Nozul 1,3 mm

50 um kuru kalinlik, 1slak Uzerine islak 2 katta elde edilmelidir.

Konvansiyonel
PUsklrtme
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Her Kat icin Uygulama Kalnligi

&

BOERO

YachtCoatings

Kuru Film Kalinuig

Tavsiye Edilen: 50 um
Standart Uygulama Araligr: 40 - 60 pm

Yas Film Kalinugi

Tavsiye Edilen: 110 pm
Standart Uygulama Araligi: 90 - 130 ym

Ek Uygulama Bilgileri

Teorik Yayilma Orani

Onerilen Kalinlikta Uygulama aralig::
50 um -9 m2/l

Sertlestirici 685.000C - CHALLENGER UV COMP. B
Hacimce Karisim Orani 21
Agirlikga Karisim Orani 66:34
20°C'deki Karisim Omri 3sa
Sprey Vizkositesi 15" - 20" DIN 4 at 20° C
Uyumluluk
Onceki Kat
Polywood
Sonraki Kat
N.A.

General notes

Boyayi, bilesenleri dogru oranlarda karistirarak hazirlayin. Boyanin tasarlanan performansini disurebilecek hatali
karisim oranlarini dnlemek icin tam kitlerin karistirilmasi tavsiye edilir. Daha az miktar gerekiyorsa, karisim orani
kabi kullanilarak daha kucUk miktarlar hazirlanabilir. Bilesenleri ayri ayrn dedil, karistirilmis Urunu inceltin.
Uygulamada elde edilen yayilma orani; puskurtme ekipmani, uygulama teknigi, inceltme orani ve cevresel
kosullara gére degiskenlik gdsterebilir. Verilen katlar arasi bekleme sureleri géstergedir; uygulanan gergek
kalinlik, hava kosullari, boya plani ve proje buyUklugune gdre dedisebilir.

Daha fazla bilgi igin yerel Boero ofisinizle veya temsilcinizle iletisime gegin.

Kuruma Zamanlari

10°C 15 °C 20°C 30°C
Min Max Min Max Min Max Min Max
Kat Uygulama Araligi | NA N.A, 8 sa 3gn 6 sa 2gn 6 sa 2gn
Zimparalama N.A. N.A. 36 sa 36 sa 24 sa 24 sa 18 sa 18 sa
Tam Kurlenme N.A. N.A, 7gn 7gn 7gn 7gn 5gn 5gn

Not: Uygulanan film kalinligr arttikga kuruma streleri ve Kat uygulama araliklari uzar. Yeni bir trtn kati uygulamadan édnce mevcut boya
filmi tamamen kurudugundan emin olun.
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Uvqgulama sirasindaki kosullar

Uygulama ve kurleme sirasinda:

Ortam sicakligi: minimum 10°C, maksimum 35 °C.

Minimum yuzey sicakligr 10 °C olmalidir (eger kurleme sirasinda sicaklik 10 "C'nin altina duserse, katlar arasi
uygulama suresi uzayacaktir).

Yogusma olusumundan kaginin, yuzey sicakligi ¢cig noktasinin Uzerinde en az 3 °C olmalidrr.

Maksimum bagil nem % 85%.

Boyama alani, uygulama ve kurutma/kurleme sirasinda iyi havalandirilmalidir.

Depolama

Havanin ve asir sicakliklarin etkisine maruz kalmaktan kaginilmasi tavsiye edilir. Kutu icindeki raf &mrinu en Ust
duzeye cikarmak icin, saklama sirasinda kabin kapall oldugundan ve sicakligin 5 °C ile 35 °C arasinda
oldugundan emin olun.

Dogrudan glnes isigina maruz birakmayin.

Guvenlik Kurallari

Yerel is sagligr ve guvenligi ydnetmeliklerinde belirlenen hukumlere uyun. Ciltle temastan kacinin, iyi
havalandirilan alanlarda galisin ve kapali alanlarda vakum cihazlari, fanlar ve hava tasiyicilari kullanin.
Uygulama sirasinda uygun KKD (Kisisel Koruyucu Donanim) kullanin (maske, eldiven, gézluk vb.).

Kullanmadan énce GBF'nin (Guvenlik Bilgi Formu) 7-8. bélumlerini okuyun.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ BERTARAF TALIMATLARI

Biyosidal Urun iceren bos ambalajlar: Bos ambalajlari, atik bertaraf mevzuatinin gerekliliklerine uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri déontusuim merkezine teslim ederek.

Kullanilmamis biyosidal trin iceren ambalajlar: Kullanilmamis Urtnu, ilgili atik bertaraf mevzuatina uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri donusum merkezine teslim ederek. Bu durumda ambalajin geri dénustlrtlmesi
yasaktir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ GUVENLIGINE ILISKIN TALIMATLAR

Bos kaplar ve biyosidal Urtun iceren kaplar: Ambalajlar, bu tur atiklarin sahibi olan kisinin tam sorumlulugu altinda
tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

Feragathame

Bu teknik foyde belirtilen degerler, partiden partiye hafif degisiklikler gosterebilir. Uygulanan trun, kurlenme
tamamlanmadan su, kimyasallar veya mekanik zorlanma ile temas etmemelidir. Islak film kalinugi,
seyreltiimemis Urun icin gegerlidir; seyreltme durumunda bu deger artar. Yukaridaki bilgiler, titiz laboratuvar
testleri ve pratik deneyimlerin sonucudur. Ancak urun, uUreticinin kontrold disinda kullanildigindan, Boero
Bartolomeo S.p.A. yalnizca Grunun kalitesini garanti edebilir. Bu foyde yer alan bilgiler, sirket tarafindan revizyona
tabi tutulabilir. Aciklamalar, guncellemeler veya ek bilgiler icin dogrudan Boero Bartolomeo S.p.A. ile iletisime
gecilmesi onerilir. Bu teknik foy, dnceki tum versiyonlari gegersiz kilar ve onlarin yerine geger.
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