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CHALLENGER PRO SY —

70P.680 YachtCoatings

Tanim

iki bilesenli, yuksek parlakliga sahip premium poliliretan akrilik son kat; siperyatlarda géruldigu gibi genis
yUzeylerin uygulamasi icin tasarlanmis olup, mukemmel estetik goérunum, parlaklik ve renk kaliciigr sunar.
Challenger Pro SY, 40.000'den fazla solid renk tonu sunan Challenger Mix tonlama sistemi araciligiyla temin
edilebilir.

Kullanim

Su hatti Uzeri alanlar icin kolay uygulanabilen, premium, yuksek parlaklikta parlatilabilir son kat boya.

Bilgi
Sonug¢ Yuksek Parlaklik
Renk Renk Kartelasi ve Tintometric Sistem
Paket 2-41
Kati Madde Orani 45+ 2% ISO 3233-2
Ozgul Adirlk 1.0 + 1.2g/cm?® ISO 2811-1
Parlama Noktasi 23-55°C ISO 3679
Ucucu Organik Bilesik 412 g/ Hesaplanmis
Raf Omrii Comp. A 6 ay

Comp. B 24 ay
Uygulama

YUZEY HAZIRLIGI

Tum yuzeyler, énerilen Urunlerin uygulanmasindan dnce tamamen temiz, kuru, yag ve kirleticilerden arindirilmis
olmalidir. Mevcut boya/malzemeler kuru, hasarsiz ve uyumlu olmalidir. Son kat sisteminin optimum performansi
icin Epoply veya Undercoat Pro astarlari Onerilir. Astarlar zimparalamadan once kurlenmis olmalidir: 20°C'Epoply
icin de minimum kuruma suresi 3 gun, tavsiye edilen 7 gundtr, maksimum DOI (géruntu netligi) performansi igin
14 gun kurlenmeye izin verilmelidir. Maksimum parlaklik ve géruntu netligi saglamak icin zimpara siralamasina
uyulmalidir. ZImpara adimlari arasinda 100 um'den fazla atlama yapilmamalidir. Manuel zimpara/kdse duzeltme
ile baslanmali, ardindan 2 mm veya 3 mm orbital zimpara makinesiyle mekanik zimpara yapilmalidir. Zimpara
sonrasl 6nerilen purtzlilik 5 - 7 pm (Rz2)'dir. ZImparalama sonrasi astarlarin minimum kuru film kalinligr 80 pm
olmalidir. Yuzey hazirligi ve temizlik icin kullanilan hava kuru ve temiz olmalidir.

YENI INSA

Astarlar ve Dolgular: temiz, kuru, hasarsiz ve uyumlu astar veya alt katlar, P320-P400 zimpara derecesiyle esit
sekilde zimparalanmis olmaldir.

Challenger Pro SY show-coat: temiz ve kuru Challenger Pro SY show-coat, P320-P400 zimpara derecesiyle esit
sekilde zimparalanmis olmalidir.

BAKIM

Astarlar ve Dolgular: temiz, kuru, hasarsiz ve uyumlu astar veya alt katlar, P320-P400 zimpara derecesiyle esit
sekilde zimparalanmis olmalidir.

Eskimis Son Katlar - Tim Alan: Temiz, kuru ve uyumlu son kat boyalar, P320 - P400 zimpara ile esit sekilde
zimparalanmali ve Challenger Pro SY uygulamasindan dnce mutlaka bir astar kat ile kaplanmalidr.

Eskimis Son Katlar - Rétus: Boero Teknik Sartnamesi ve dzel Boero Rétus Proseduru takip edilmelidir.
Roétuslar icin Boero'ya 6zel UrUnler, drnegin ChallengerMix Fixative, ChallengerMix Blending Agent ve Thinner
Pro Shade, kullanitmalidir.

Uyumluluk kontrolt icin kritik olmayan bir bélgede deneme uygulamasi yapilmasi énerilir.

Polisaj: Boero Parlatma Prosedurune gére islem yapilmalidir.
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Nasil Uygulanir

BOERO

YachtCoatings

Firca/ Rulo

i

Uygulanamaz

Konvansiyonel
PUsklrtme

i

Basing 3,5 bar
Nozul 1,1 - 1.4 mm

Basingli boya kabi

e

Basing 3,5 bar
Nozul 0,7 - 1,1 mm

Her Kat icin Uygulama Kalinligi

Kuru Film Kalinlgi

Tavsiye Edilen: 45 pm
Standart Uygulama Araligi: 40 - 60 um

Yas Film Kalinlgi

Tavsiye Edilen: 110 pm
Standart Uygulama Araligi: 90 - 130 um

Ek Uygulama Bilgileri

Teorik Yayilma Orani

Onerilen Kalinlikta Uygulama aralig:
45 pm - 10 m2/1

Tavsiye Edilen Kat Sayisi

2 veya 3 kat yas Ustlu yas uygulama sistemi, katlar arasinda ara “flash off
bekleme suresiyle uygulanmalidir.

Tiner

15 - 25 "C Thinner PRO 698 (25 - 45% max)
22 - 35 "C Thinner PRO slow 697 (25 - 45% max)

Sertlestirici

P674.999 HARDENER PRO
P690.999 HARDENER PRO CLEAR & TOPCOAT

Hacimce Karisim Orani

21

Agirlikga Karisim Orani

Acik Renkler - 70:30
Koyu Renkler -66:33

20°C'deki Karisim Omri

2 Sa

Sprey Vizkositesi

14 -16sec DIN4at 20" C

Uyumluluk
Onceki Kat

Epoply, Undercoat PRO

Sonraki Kat

N.A.

Uygulama Notlan

Alt kat zimparasindan sonra, boya uygulamasi uygun yapismayi saglamak icin en geg 15 gun icinde yapilmalidir.
Tiner tipi ve orani, uygulama ve kuruma sirasinda ortam sicaklgi ile bagil nem kosullarina baglidir. Uygun
viskozite ve puskurtme 6zelliklerini saglamak icin dnerilen oranlarda farkli Boero Pro Thinner turleri karistirilabilir.
Karisim uygulamadan dnce suzulmelidir. Tipik olarak, toplam &nerilen kalinlik ve homojen kaplama icin 2/3 kat
yas Ustune yas (wet on wet) uygulanir.
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Boyayi, bilesenleri dogru oranlarda karistirarak hazirlayin. Boyanin tasarlanan performansini disurebilecek hatali
karisim oranlarini dnlemek icin tam kitlerin karistirilmasi tavsiye edilir. Daha az miktar gerekiyorsa, karisim orani
kabi kullanilarak daha kucuk miktarlar hazirlanabilir. Bilesenleri ayri ayn degil, karistirilmis Granu inceltin.
Uygulamada elde edilen yayilma orani; puskurtme ekipmani, uygulama teknigi, inceltme orani ve cevresel
kosullara gére degiskenlik gdsterebilir. Kat basina toplam kalinlik, 1slak Uzerine islak 2/3 katta elde edilmelidir.

Verilen katlar arasi bekleme sureleri gostergedir; uygulanan gercek kalinlik, hava kosullari, boya plani ve proje
buyukligune gdre degisebilir. Belirli renk tonlari parlatma islemlerine karsl hassas olabilir ve zimpara ya da
agresif parlatma sirasinda etkilenerek uzun vadeli performans ve gérunum Uzerinde etki yaratabilir.

Daha fazla bilgi icin yerel Boero ofisinizle veya temsilcinizle iletisime gegin.

Kuruma Zamanlari

10°C 15 °C 20°C 30°C
Min Max Min Max Min Max Min Max
632 ﬂls;;r:; gﬁgl NA. NA. 60dk | 180dk | s50dk | 120dk | 30dk 90 dk
Zimparalama N.A. N.A. 72 sa 72 sa 48 sa 48 sa 36 sa 36 sa
Polisaj N.A. N.A. N.A. N.A. 48 h 48 h N.A. N.A.
Tam Kurlenme N.A. N.A. 7 gn 7 gn 7 gn 7 gn 7 gn 7 gn

Not: Uygulanan film kalinligr arttikga kuruma streleri ve Kat uygulama araliklari uzar. Yeni bir trtn kati uygulamadan édnce mevcut boya
filmi tamamen kurudugundan emin olun.

Uvqgulama sirasindaki kosullar

Uygulama ve kurleme sirasinda:

Ortam sicakligr: minimum 10°C, maksimum 35 °C.

Minimum yuzey sicakligr 10 °C olmalidir (eger kurleme sirasinda sicaklik 10 ‘C'nin altina duserse, katlar arasi
uygulama suresi uzayacaktir).

Yogusma olusumundan kaginin, yuzey sicakligi ¢ig noktasinin Gzerinde en az 3 °C olmalidir.

Maksimum bagil nem % 857%.

Boyama alani, uygulama ve kurutma/kurleme sirasinda iyi havalandiritmalidir.

Depolama

Havanin ve asin sicakliklarin etkisine maruz kalmaktan kaginilmasi tavsiye edilir. Kutu igindeki raf &mrinu en Gst
duzeye cikarmak icin, saklama sirasinda kabin kapali oldugundan ve sicakligin 5 °Cile 35 °C arasinda
oldugundan emin olun.

Dogrudan gunes i1sigina maruz birakmayin.

Guvenlik Kurallari

Yerel is sagugr ve guvenligi yonetmeliklerinde belirlenen hikumlere uyun. Ciltle temastan kaginin, iyi
havalandirilan alanlarda galisin ve kapali alanlarda vakum cihazlari, fanlar ve hava tasiyicilar kullanin.
Uygulama sirasinda uygun KKD (Kisisel Koruyucu Donanim) kullanin (maske, eldiven, gézluk vb.).

Kullanmadan énce GBF'nin (Guvenlik Bilgi Formu) 7-8. bolumlerini okuyun.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ BERTARAF TALIMATLARI

Biyosidal Grun iceren bos ambalajlar: Bos ambalajlari, atik bertaraf mevzuatinin gerekliliklerine uygun olarak
bertaraf edin, dérnegin geri dontsum merkezine teslim ederek Kullanilmamis biyosidal trun iceren ambalajlar:
Kullanilmamis trund, ilgili atik bertaraf mevzuatina uygun olarak bertaraf edin, drnegin geri donusum merkezine
teslim ederek. Bu durumda ambalajin geri dénusturulmesi yasaktir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina
bosaltilmamasina dikkat edin.
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BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ GUVENLIGINE iLISKIN TALIMATLAR
Bos kaplar ve biyosidal urtin iceren kaplar: Ambalajlar, bu tur atiklarin sahibi olan kisinin tam sorumlulugu altinda
tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

Feragathame

Bu teknik foyde belirtilen degerler, partiden partiye hafif degisiklikler gosterebilir. Uygulanan trun, kurlenme
tamamlanmadan su, kimyasallar veya mekanik zorlanma ile temas etmemelidir. Islak film kalinugi,
seyreltiimemis Grun icin gegerlidir; seyreltme durumunda bu deger artar. Yukaridaki bilgiler, titiz laboratuvar
testleri ve pratik deneyimlerin sonucudur. Ancak UGrun, Ureticinin kontroll disinda kullanildigindan, Boero
Bartolomeo S.p.A. yalnizca Grunun kalitesini garanti edebilir. Bu foyde yer alan bilgiler, sirket tarafindan revizyona
tabi tutulabilir. Aciklamalar, guncellemeler veya ek bilgiler icin dogrudan Boero Bartolomeo S.p.A. ile iletisime
gecilmesi onerilir. Bu teknik foy, dnceki tum versiyonlari gegersiz kilar ve onlarin yerine geger.
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