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Tanim

iki bilesenli, ultra yUksek kat kalinligi saglayan epoksi ylizey dizeltme astari ve ara kat astaridir. Mikemmel
zimparalanma o6zelliklerine ve alti aydan uzun zimparalama sUresine sahiptir. Tek katta 600 mikron kuru film
kalinligina kadar uygulanabilir.

Kullanim

Epoksi macunun sonraki katlardan dnce izole edilmesi ve korunmasi amaciyla ultra yuksek dolgulu yuzey
duzeltme astari olarak kullanilmasi tavsiye edlilir. ince ylzey tesviyesi saglayarak plriizsiiz bir ylzey ve son kat
boyalar icin uygun bir ara kat altyapisi olusturur. Gévde, borda ve Ust yapilarda son kat boya sisteminin bir parcasi
olarak zimparalanabilir son kat astari veya ara kat astari seklinde kullanilabilir. Refit projelerinde kolay rotus ve
onarim uygulamalari icin yuksek kat kalinlikli astar olarak kullanilabilir.

Yalnizca su hatti Uzerindeki alanlarda kullanima uygundur.

Bilgi
Sonug Yari parlak
Renk .001 Beyaz - .201 Siyah (siparis Uzerine Uretilir)
Paket 51
Kati Madde Orani 80 + 2% ISO 3233-2
Ozgul Agirlk 1,55 - 1,60 g/cm?® ISO 2811-1
Parlama Noktasi 29°C ISO 3679
Ucucu Organik Bilesik 142 g/ Hesaplanmis
Raf Omrii Comp. A 36 ay

Comp. B 24 ay
Uygulama

YUZEY HAZIRLIGI

Tum yuzeyler, onerilen Urlnlerin uygulanmasindan once temiz, kuru ve kirleticilerden arindinlmis olmalidir.
Mevcut boya/macun/malzemeler kuru, hasarsiz ve uyumlu olmalidir. Ylzey hazirligr ve temizlikte kullanilan
hava kuru ve temiz olmalidir.

COATED SURFACES

Astar: Temiz, kuru, hasarsiz ve uyumlu astarlar. Katlar arasi bekleme suresi asilmissa, yluzey P120-P180 zimpara
derecesiyle esit sekilde zimparalanmalidir.

Macun: Yuzey P120-P150 zimpara derecesiyle esit sekilde zimparalanmalidir.

Nasil Uygulanir

Standart ? Rulo
Konvansiyonel ’-i'%) Basing 3.5 bar
Puskirtme Nozul1,9 - 22 mm
) | Basing 3,5 bar
Basingli boya kabi ’r Nozul 1.9 - 2,0 mm
Ir-(—} Basing 150 bar
Havasiz PUskirtme Nozul Ucu 0,017 - 0,021"

Her Kat icin Uygulama Kalinligs

Tavsiye Edilen: 500 pm

Kuru Film Kalinlig: Standart Uygulama Araligi: 300 - 600 pm

Tavsiye Edilen: 300 pm
Standart Uygulama Araligi: 375 - 750 ym

Yas Film Kalinugi
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Ek Uygulama Bilgileri

Onerilen Kalinlikta Uygulama aralig:

Teorik Yayilma Orani 500 um - 1.6 m*/1

Tiner 693 (15 - 20%)

Sertlestirici 700665000C - BoeroCoat UHB Comp. B
Hacimce Karisim Orani 11

Agirlikga Karisim Orani 50:50

20°C'deki Karisim Omri 25h

Uygulama Notlan

Bilesenleri dogru oranlarda karistirarak boyayi hazirlayin.

Koruyucu performansin azalmasina yol acabilecek yanlis karisim oranlarindan kaginmak igin tam setlerin
(kitlerin) karistirilmasi tavsiye edilir.

Daha az miktarda boyaya ihtiyac duyulmasi durumunda, uygun oranlarda karisim hazirlamak icin karisim orani
olcekli bir kap kullanilabilir.

Yalnizca karistirilmis Urun inceltilmelidir, bilesenler ayri ayri inceltilmemelidir.

Zimpara adimlarinda 2 adimdan fazla atlama yapilmamalidir. En iyi sonuglari elde etmek icin zimpara siralamasi
takip edilmelidir.

Uygun zimparalama teknigi kullanilmalidir: Manuel kdse zimparasi, makine ile zmparalamadan 6nce
yapilmalidir. Elile yapilan zimparalama dikkatli bir sekilde, dnerilen dereceden bir kademe daha ince zimpara
ile yapilmalidir.

iki bilesenli Urtnlerin fiziksel verileri, yalnizca karistirilmis Urtn icin gegerlidir.

Uyumluluk
Onceki Kat

Epomar, Epospray, Epolight EU, Epoyacht
Sonraki Kat

Epoply, Undercoat PRO, Challenger Pro.

Kuruma Zamanlari

10°C 15 °C 20°C 30°C
Min Max Min Max Min Max Min Max
Yas Ustline Yas
Uygulama Aralig N.A. N.A. 4sa 48 sa 2sa 24 sa 2sa 18 sa
Zimparalama N.A. N.A. 48 sa > 6 ay 24 sa > 6 ay 12 sa >06ay
Tam Kurlenme N.A, N.A, 7gn 7gn 7gn 7.gn 5gn 5gn

Not: Uygulanan film kalinugi arttikga kuruma sureleri ve Kat uygulama araliklari uzar. Yeni bir Grtin kati uygulamadan énce mevcut boya filmi
tamamen kurudugundan emin olun.
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Uyvgulama sirasindaki kosullar

Uygulama ve kurleme sirasinda:

Ortam sicakligi: minimum 10°C, maksimum 35 °C.

Minimum yuzey sicakligr 10 °C olmalidir (eger kurleme sirasinda sicaklik 10 "C'nin altina duserse, katlar arasi
uygulama suresi uzayacaktir).

Yogusma olusumundan kaginin, yuzey sicakligi ¢cig noktasinin Uzerinde en az 3 °C olmalidrr.

Maksimum bagil nem % 85%.

Boyama alani, uygulama ve kurutma/kurleme sirasinda iyi havalandirilmalidir.

Depolama

Havanin ve asir sicakliklarin etkisine maruz kalmaktan kaginilmasi tavsiye edilir. Kutu icindeki raf &mrinu en Ust
duzeye cikarmak icin, saklama sirasinda kabin kapall oldugundan ve sicakligin 5 °C ile 35 °C arasinda
oldugundan emin olun.

Dogrudan glnes isigina maruz birakmayin.

Guvenlik Kurallari

Yerel is sagligi ve guvenligi ydnetmeliklerinde belirlenen hukumlere uyun. Ciltle temastan kacinin, iyi
havalandirilan alanlarda galisin ve kapali alanlarda vakum cihazlari, fanlar ve hava tasiyicilari kullanin.
Uygulama sirasinda uygun KKD (Kisisel Koruyucu Donanim) kullanin (maske, eldiven, gézluk vb.).

Kullanmadan énce GBF'nin (Guvenlik Bilgi Formu) 7-8. bélumlerini okuyun.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ BERTARAF TALIMATLARI

Biyosidal Urun iceren bos ambalajlar. Bos ambalajlari, atik bertaraf mevzuatinin gerekliliklerine uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri déontusum merkezine teslim ederek.

Kullanilmamis biyosidal trin iceren ambalajlar: Kullanilmamis urtnu, ilgili atik bertaraf mevzuatina uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri donusum merkezine teslim ederek. Bu durumda ambalajin geri donustlrtlmesi
yasaktir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ GUVENLIGINE ILISKIN TALIMATLAR

Bos kaplar ve biyosidal Urun iceren kaplar: Ambalajlar, bu tur atiklarin sahibi olan kisinin tam sorumlulugu altinda
tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.

Feragathame

Bu teknik foyde belirtilen degerler, partiden partiye hafif degisiklikler gosterebilir. Uygulanan trun, kurlenme
tamamlanmadan su, kimyasallar veya mekanik zorlanma ile temas etmemelidir. Islak film kalinugi,
seyreltilmemis urun igin gegerlidir; seyreltme durumunda bu deger artar. Yukaridaki bilgiler, titiz laboratuvar
testleri ve pratik deneyimlerin sonucudur. Ancak urun, uUreticinin kontroll disinda kullanildigindan, Boero
Bartolomeo S.p.A. yalnizca Grunun kalitesini garanti edebilir. Bu foyde yer alan bilgiler, sirket tarafindan revizyona
tabi tutulabilir. Aciklamalar, guncellemeler veya ek bilgiler icin dogrudan Boero Bartolomeo S.p.A. ile iletisime
gecilmesi onerilir. Bu teknik foy, dnceki tum versiyonlari gegersiz kilar ve onlarin yerine geger.
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