TEKNIK BILGI FORMU @
BOEROGUARD DUO

YACHT COATINGS
700.658

Tanim

Boeroguard Duo, maksimum ¢ok yoénluluk saglamak Uzere gelistirilmis, yuksek performansli, iki bilesenli
modifiye epoksi bir astardir. Hem ¢ok amagli bir antikorozif astar hem de antifouling sistemleri igin Ustun nitelikli
bir baglayici kat (tie coat) olarak kullanilmak Uzere tasarlanmistir; Gstun koruma saglarken uygulama sUreglerini
de kolaylastirir. ZImpara gerektirmeyen, 3 aya kadar” uzatilmis katlar arasi uygulama suresi sayesinde, herhangi
bir yuzey hazirigina gerek kalmadan dogrudan herhangi bir Boero antifouling Grintntn uygulanmasina olanak
tanir, boylece planlamada olaganustl esneklik ve tersane operasyonlarinda énemli élgude verimlilik artisi saglar.

Kullanim

Su hattinin hem ustunde hem de altinda kullanima uygun bir epoksi astar olarak ve ayrica su altl sisteminin bir
parcasl olarak antifouling baglayici kat (tie coat) olarak kullanilmasi tavsiye edilir. Kompozit gévdelerde osmoz
koruma sisteminin bir parcasi olarak da kullanilabilir.

Bilgi
Sonug Mat
Renk .001 White - .259 Grey
Paket 075-25-101
Kati Madde Orani 56 + 2% ISO 3233-2
Ozgul Agirlik 1,30 + 0,02 g/cm? ISO 2811-1
Parlama Noktasi 23°C ISO 3679
Ucucu Organik Bilesik 3739/l Hesaplanmis
Raf Omri Comp. A 36 ay

Comp. B 24 ay
Uygulama

Onislem: Yiizey kontaminasyonu, yag, gres ve antifouling salinim tabakasinin tiim izlerini tatli su ile temizleyerek
giderin. Karbon ¢eligi, aluminyum ve kompozitler igin basingli tatli su temizligi (200-300 bar) (ISO 8501-4) kullanin.
Gerekirse yag giderme veya solvent ile temizleme islemi uygulayin (ISO 12944-4 ve I1SO 8504-3) ve tatli su ile
temizligi tekrarlayin. Tum yuzeyler temiz, kuru ve kirleticilerden arindirilmis olmalidir.

YUZEY HAZIRLIGI - YENI iNSA

Karbon celigi: Minimum Sa 2 derecesine (ISO 8501-1) kadar kuru asindirici raspa temizligi yapin. Raspa islemi
keskin, koseli, grit tipi ve uygun bir asindirici kullanilarak gergeklestirilmelidir. Alternatif olarak, kiguk alanlarda
veya teknik ekibimizle 6nceden yazili mutabakat saglanmasi kosuluyla, ekstra kaba taneli P24 diskler kullanarak
St 3 derecesinde (ISO 8501-1/2/3) mekanik taslama yapin.

Raspa veya mekanik temizleme sonrasinda elde edilmesi onerilen Rz purizliligu 50-90 pm'dir (ISO 8503-1/2).
Islem gérmus metali, yukarida belirtilen standardi saglayacak sekilde tamamen bir kat astarla kaplayin ve bunu
oksidasyon veya renk dedisimi belirtileri olusmadan 6nce gerceklestirin.

Aliminyum, paslanmaz ¢elik, alasimlar: Uygun metalik olmayan bir asindirici ile homojen hafif sipturme raspasi
(ISO 12944-4) veya metalik olmayan ekstra kaba taneli disklerle manuel/mekanik taslama yapin; paslanmaz celik
icin P16, aluminyum/diger alasimlar icin P36 kullanin. Alt yuzey herhangi bir oksidasyon olmaksizin tamamen ve
homojen sekilde yenilenmis (gumus renk) olmali ve hazirigin yapildigi gun astar ile kaplanmalidir. Ydzey hazirligi
sonrasindaki Rz puruzluluk profili 50-90 um arasinda olmalidir (ISO 8503-1/2).

Ahsap: Ahsaptaki maksimum nem icerigi %18 olmalidir. P60-P80 zimpara kagidi ile mekanik zimparalama
yaparak yuzeysel purtzluluk olusturun. Islem gdrmus yuzeye ilk kat astari maksimum 7 gun icinde uygulayin.

Peel ply bulunan kompozitler: Peel ply'i cikarin. Agiga gikan alt ylzey tamamen kurlenmis, iyi durumda ve temiz
ise 6nerilen urunleri uygulayin. Aciga ¢ikan alt ylzey iyi durumda degilse ve/veya kontamine olmussa, dnerilen
urdnleri uygulamadan énce yagdan arindirin, P60-P80 zimpara kagidi ile puruzlulik olusturun ve temizleyin.
islem gérmUs ylzeye ilk kat astar maksimum 48 saat iginde uygulayin.
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Peel ply bulunmayan kompozitler: Yiuzey hazirligina baslamadan 6nce kompozitler tamamen kurlenmis
olmalidir. P80-P120 zimpara kagidi ile homojen sekilde zimparalayarak genel puruzluluk olusturun. Gelcoat
bulunmayan ve GRP'ye ulasan hasarlar: P60-P80 zimpara kagidi ile puriizLilik olusturun. islem gérmis ylzeye
ilk kat astari maksimum 48 saat icinde uygulayin.

BAKIM & ONARIM

Genel yoénergeler: Gevsek / zayif yapismis tum boyayl tamamen giderin. Saglam kalan boya bolgeleri ile ylzey
arasinda keskin kenarlar olusmasini, kenarlari kademeli olarak incelterek (feathering) énleyin. Dogru korozyon
korumasini saglamak amaciyla, boya spesifikasyonlarinda belirtilen kaplama sistemi kalinlgini yeniden
olusturmak icin epoksi astar ile rotus yapilmasi gereklidir. Her kat uygulamasindan énce ylzey yag, gres, kir,
yogusma ve diger kirleticilerden tamamen arindirilmis olmalidir,

iyi durumdaki kaplanmis yiizeyler: Acikta kalan tiim astarlari, homojen sekilde purizlendirilmis ve parlak
olmayan bir yuzey elde edilene kadar P80-P120 zimpara kagidi ile zimparalayarak yuzeysel puruzllluk
olusturun. Islem gérmus yuzeye ilk kat astari maksimum 7 gun icinde uygulayin.

Karbon cgeligi: Minimum P Sa 2 derecesine (ISO 8501-2/3) kadar kuru asindirici raspa temizligi yapin.

Korozyon noktalari ve bozulmus malzeme: Yeni plakalar ve kaynak bélgelerinde uygun bir asindirici kullanarak
lokal olarak P Sa 2% derecesinde (ISO 8501-2/3) asindirici raspa yapin. Alternatif olarak, P St.3 derecesine (ISO
8501-2/3) ulasana kadar ekstra kaba taneli P24 diskler kullanarak mekanik taslama yapin.

YUzey hazirligr sonrasindaki puruzlulik profili 50-90 pm arasinda olmalidir (ISO 8503); metal temiz ve homojen
sekilde puruzlu olmali, yuzeyin parlatilmasindan kacimilmalidir.

Karbon geligi - su alti bélgesi: Bu yuzey toleransli Urun ile boyamaya devam etmek icin eski boya
kaplamalarinin yuksek basingli hidrodinamik Unite ile tamamen giderilmesi de mumkundur: Yuksek Basingli Su
Jeti, HP WJ (700-2100 bar ¢alisma basinci veya Ultra Yuksek Basingli Su Jeti, UHP WJ (>2100 bar). Wa 2%
derecesine (ISO 8501-4) ulasildiktan ve ani paslanmanin (flash rust) L (Low/Dusuk) derecesini asmadigindan
emin olunduktan sonra, yukarida belirtilen ylzey isleminin uygulandigi bir referans alanda mevcut puruzluluk
profilinin 50-90 um (ISO 8503) arasinda oldugunu dogrulayin. islem tamamlandiktan sonra uygunlugu tekrar
kontrol edin. Yukarida belirtilen standardi saglayacak sekilde ylzey toleransli astar ile kaplayin ve bunu herhangi
bir ilave oksidasyon veya renk degisimi belirtisi olusmadan dnce gerceklestirin.

Aliminyum, paslanmaz gelik, alasimlar ve kursun: Uygun metalik olmayan bir asindirici ile lokal/hafif supurme
raspasl (ISO 12944-4) veya metalik olmayan ekstra kaba taneli disklerle manuel/mekanik taslama yapin;
paslanmaz celik icin P16, aluminyum/diger alasimlar icin P36 kullanin. Alt ylzey herhangi bir oksidasyon
olmaksizin tamamen ve homojen sekilde yenilenmis (gumus renk) olmali ve hazirligin yapildigr gun astar ile
kaplanmalidir. YUzey hazirligi sonrasindaki pUrtzlulik profili 50-90 pm arasinda olmalidir (ISO 8503).

Ahsgap: Ahsaptaki maksimum nem icerigi %18 olmalidir. P60-P80 zimpara kagidi ile mekanik zimparalama
yaparak yuzeysel puruzlultk olusturun. Islem gormus yUzeye ilk kati maksimum 7 gun icinde uygulayin.

Kompozitler: YUzey hazirligina baslamadan énce kompozitler tamamen kurlenmis olmalidir. Gelcoat
bulunmayan ve GRP'ye ulasan hasarlar: P60-P80 zimpara kagidi ile puruzliluk olusturun. Gelcoat bulunan ve
GRP'ye ulasan hasarlar: P80-P120 zimpara kagidi ile purizlilik olusturun. islem gérmus yizeye ilk kati
maksimum 48 saat icinde uygulayin.

Nasil Uygulanir

Firca ve Rulo

Standart # # (kumlama sonrasi yapilan ilk kat uygulamasinda rulo kullanilmasi tavsiye
edilmez)

Konvansiyonel ’-i'<-> Basing 3,5 bar

PUsklrtme Nozul 1,6 - 1.8 mm

I\-(—) Basing 150 bar

Havasiz Pusklrtme Nozul Ucu 0,017 - 0,021"
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Her Kat icin Uygulama Kalnligi

Astar olarak

Tavsiye edilen: 100 pm

Standart Uygulama Araligi: 100 - 150 pm
Baglayici olarak

Tavsiye Edilen: 200 pm

Standart Uygulama Araligi: 70 - 100 um

Kuru Film Kalinuig

Astar olarak

Tavsiye Edilen: 180 pm

Standart Uygulama Araligi: 180 - 270 pm
Baglayici olarak

Tavsiye Edilen: 180 pm

Standart Uygulama Araligi: 125 - 180 ym

Yas Film Kalinugi

Ek Uygulama Bilgileri

Onerilen Kalinlikta Uygulama aralig:

Teorik Yayilma Orani 100 pm - 5,6 M2/

693 - Rulo/Firca (5% max)
Tiner 693 - Konvansiyonel Puskurtme: (10% max)
693 - Airless: (5% max)

EPOXY HARDENER 651

Sertlestirici (igin de kullanilir Delta 3000/UCHB, Epoply, Boeroguard Duo)
Hacimce Karisim Orani 41

Agirlikga Karisim Orani 88112

20°C'deki Karisim Omri 4 sa

Uygulama Notlar

Bilesenleri dogru oranlarda karistirarak boyayi hazirlayin.

Koruyucu performansin azalmasina yol agabilecek yanlis karisim oranlarindan kaginmak igin tam setlerin
(kitlerin) karistirilmasi tavsiye edilir.

Daha az miktarda boyaya ihtiyac duyulmasi durumunda, uygun oranlarda karisim hazirlamak icin karisim orani
Olcekli bir kap kullanilabilir.

Yalnizca karistirilmis Urun inceltilmelidir, bilesenler ayri ayri inceltilmemelidir.

Asirl inceltme, daha dusuk film kalinligina ve daha yavas kuruma sUtresine neden olur.

Maksimum katlar arasi bekleme suresi asilirsa, katlar arasi yapismanin saglanabilmesi icin yuzeyin
puruzlendirilmesi gereklidir.

Iki bilesenli Urtnlerin fiziksel verileri, yalnizca karistirilmis Urtn igin gegerlidir.

Uyumluluk
Onceki Kat

Boeroguard, Delta 3000, Epotar Free
Sonraki Kat

Tum Boero Anti-foulings, Epolight Win, Epolight EU, Epoyacht, Epoply, Smalto Poliuretanico 953.
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Kuruma Zamanlari

10°C 15 °C 20°C 30°C
Min Max Min Max Min Max Min Max
S?/tgulama gﬁimGuard 8sa 6 ay” 6 sa 6 ay” 4sa 6 ay” 3sa 6 ay”
Aralig AF 9 sa 3ay’ 7 sa 3ay’ 6 sa 3ay’ 4 sa 3ay’
Yizey Kurumasi 3,5 sa 3.5sa 2sa 2sa 1,5 sa 1,5 sa 45 dk 45 dk
Sert Kuruma 30 sa 30 sa 18 sa 18 sa 12 sa 12 sa 8 sa 8 sa
Tam Kirlenme 10 gn 10 gn 7 gn 7 gn 7 gn 7 gn 5gn 5gn

Not: Uygulanan film kalintigi arttikga kuruma sureleri ve Kat uygulama araliklari uzar. Yeni bir Grin kati uygulamadan énce mevcut boya filmi
tamamen kurudugundan emin olun. Kat uygulama araligi asilmissa, ylzeyin ylzeysel olarak zimparalanmasi gerekmektedir.

*Alani kontaminasyonu énlemek amaciyla uygun bir ortu ile korumaniz ve uygulamadan énce tatli su ve Scotch-Brite kullanarak hafifce
temizlemeniz tavsiye edilir.

Uvqgulama sirasindaki kosullar

Uygulama ve kUrleme sirasinda:

Ortam sicakligr: minimum 10°C, maksimum 35 °C.

Minimum yuzey sicakligr 10 °C olmalidir (eger kurleme sirasinda sicaklik 10 ‘C'nin altina duserse, katlar arasi
uygulama suresi uzayacaktir).

Yogusma olusumundan kaginin, yuzey sicakligi ¢ig noktasinin Gzerinde en az 3 °C olmalidir.

Maksimum bagil nem % 857%.

Boyama alani, uygulama ve kurutma/kurleme sirasinda iyi havalandiritmalidir.

Depolama

Havanin ve asin sicakliklarin etkisine maruz kalmaktan kaginilmasi tavsiye edilir. Kutu icindeki raf &mrinu en Gst
duzeye ¢cikarmak icin, saklama sirasinda kabin kapali oldugundan ve sicakligin 5 °Cile 35 °C arasinda
oldugundan emin olun.

Dogrudan gunes i1sigina maruz birakmayin.

Guvenlik Kurallari

Yerel is sagugr ve guvenligi yonetmeliklerinde belirlenen hikumlere uyun. Ciltle temastan kaginin, iyi
havalandirilan alanlarda galisin ve kapali alanlarda vakum cihazlari, fanlar ve hava tasiyicilan kullanin.
Uygulama sirasinda uygun KKD (Kisisel Koruyucu Donanim) kullanin (maske, eldiven, gézluk vb.).

Kullanmadan énce GBF'nin (Guvenlik Bilgi Formu) 7-8. bolumlerini okuyun.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ BERTARAF TALIMATLARI

Biyosidal Grun iceren bos ambalajlar: Bos ambalajlari, atik bertaraf mevzuatinin gerekliliklerine uygun olarak
bertaraf edin, 6rnegin geri donustim merkezine teslim ederek. Kullanilmamis biyosidal Urun iceren ambalajlar:
Kullanilmamis arund, ilgili atik bertaraf mevzuatina uygun olarak bertaraf edin, drnegin geri donusum merkezine
teslim ederek. Bu durumda ambalajin geri dénusturulmesi yasaktir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina
bosaltilmamasina dikkat edin.

BIYOSIDAL URUNLER VE AMBALAJLARININ GUVENLIGINE iLISKIN TALIMATLAR

Bos kaplar ve biyosidal urtin iceren kaplar: Ambalajlar, bu tur atiklarin sahibi olan kisinin tam sorumlulugu altinda
tehlikeli atik olarak bertaraf edilmelidir. Atiklarin kanalizasyona veya su yollarina bosaltilmamasina dikkat edin.
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Feragathame

Bu teknik féyde belirtilen degerler, partiden partiye hafif degisiklikler gdsterebilir. Uygulanan Grun, kirlenme
tamamlanmadan su, kimyasallar veya mekanik zorlanma ile temas etmemelidir. Islak film kalinlgi,
seyreltilmemis urun igin gegerlidir; seyreltme durumunda bu deger artar. Yukaridaki bilgiler, titiz laboratuvar
testleri ve pratik deneyimlerin sonucudur. Ancak urun, uUreticinin kontroll disinda kullanildigindan, Boero
Bartolomeo S.p.A. yalnizca trunun kalitesini garanti edebilir. Bu foyde yer alan bilgiler, sirket tarafindan revizyona
tabi tutulabilir. Aciklamalar, guncellemeler veya ek bilgiler icin dogrudan Boero Bartolomeo Sp.A. ile iletisime
gecilmesi onerilir. Bu teknik foy, dnceki tum versiyonlari gecgersiz kilar ve onlarin yerine gecger.
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